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Maschinendatenblatt
VIEBASWINE | 320 G-HSS | 405 DG

320 DG

MEBAswing Bandsagen unterstitzen ihren Anwender
ganz individuell:

Unterschiedliche Querschnitte, Materialien und haufig
wechselnde Gehrungsschnitte arbeiten sie mihelos ab.
Die cleveren Universalhelfer zeichnen sich durch ihre
ergonomische und leichte Handhabung, Vielseitigkeit
und Prazision aus.
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Technische Daten

sawing solutions.

320 G-HSS 320 DG Serienausstattung

Ausfihrung Halbautomat Ausflihrung Halbautomat

90° @325 500x300 45° |i @300 300x300 + Schnelle Gehrungseinstellung nach Skala

45° re @300 300x300 90° @ 325 500x300 + Gehrungsdrehpunkt ist Schnittpunkt zwischen
30° re @200 200x200 45° re @300 300x300 Ségeband und Materialanlage, dadurch keine
Motor 3 KW AC 30° re @200 200x200 Veranderungen des LangenmaRes

Sageband 4200x34x1,1 mm Motor 3,0 kW AC * Manuelle Materialspannung
Bandgeschwindigkeit | 15-150 m/min. Sageband 4200x34x1,1 mm Bei jeder Winkelstellung des Sagerahmens
Reststickiange ohne | Manuell: 60 mm| | Bandgeschwindigkeit | 156-150 m/min. wird das Material parallel in 90° gespannt
Bundelspannung Auto: —| [Reststiicklange ohne Manuell: 85 mm| ° Schnittdruckabsenkung durch Eigengewichts
Reststlcklange mit Manuell: 165 mm| | Biindelspannung Auto: - des schweren, verwindungssteifen Sagerahmens
Bilindelspannung Auto: —| | Reststlcklange mit Manuell: 260 mm und Feinregulierung je nach Materialquerschnitt
Max. Materialdurchlass | ;s 252 5404300 mm Biindelspannung Auto: —|  (ber hydraulischen Dampfungszylinder
BUdEISpANITN Max. Materialdurchlass | 5 555 354,300 mm -Maschinenstander mit Spaneauffangwanne
Kéin;stg;r?gen (LxBxH) i2rgg]x2050x1280 mm ﬁll:a?:g:??znnung 5 mm * Sagebandantrieb mit Endabschaltung
Arbeitshéhe 750 mm Abmessungen (LxBxH) | 1450x2350x1350 mm Prazise Sageband-Hartmetall-Rollenfihrung
GEWIChE 910 kg gz)\silzi?()he ﬁg Omkn; Zusatzliche Serienausstattung

+ MEBA Hochleistungspaket HSS
- Hydraulisches Heben und Senken
des Sagerahmens, stufenlose hydraulische
Schnittdruck- und Vorschubregulierung
- Hydraulisches Spannen des Sagematerials,
Vollhubspannung
+ Frequenzgeregelter AC-Antrieb

Zusatzliche Serienausstattung 320 DG, 405 DG:
+ Patentiertes Gehrungssystem
Automatisches Verfahren der Spannstocke;
Das Material wird immer rechtwinklig, dicht
am Sageband gespannt
- MEBA Hochleistungspaket HSS
inkl. Anzeige Senkgeschwindigkeit Uber Skala,
Anzeige Schnittdruck Uber Manometer,
Eilgangabsenkung des Sagerahmens
Uber Drucktaste bis Materialkante

Erweiterte Serienausstattung 405 DG:

405 DG - Bedienpult freistehend
Ausflihrung Halbautomat

45° i @ 300 300x300

90° @410 620x410

45° re @ 360 420x360

30°re @ 300 300x300

Motor 3,0 KW AC

Sageband 5000x34x1,1 mm
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.
Reststlcklange ohne Manuell: 60 mm
Biindelspannung Auto: -
Reststucklange mit Manuell: 260 mm
Biindelspannung Auto: -
M_gx. Materialdurchlass @320 320x400 mm
Bundelspannung

Kleinster @ 5 mm

Abmessungen (LxBxH) | 1450x2450x1420 mm
Arbeitshéhe 750 mm

Gewicht 1300 kg

MEBA Metall-Bandsagemaschinen GmbH
LindenstraRe 6-8, D-72589 Westerheim
Tel. +49 (0)7333-96 44 -0, info@meba-saw.de

www.meba-saw.de

Irrtum und Anderungen vorbehalten. Stand: April 2022



